
DESCRIPCION DE PR0DUCTO:

PRODUCTOS:

DIRECIONES DE MEZCLA:

DIRECIONES DE APLICACION:

Xtreme 5425 es formulado con una mezcla híbrida de polímeros epóxicos y acrílicos, cuales
proveen excelente adherencia, buena resistencia a la corrosión, tiempos de secado productivos,
y facilidad de lijar.

5425 Primario Rellenador/Sellador 2K de Aplicación Directa al Metal
5426 Activador

Aplicar 1 - 3 capas medianas semi-mojadas, dejando evaporar de 10 - 20 minutos entre
capas.

PREPARACION DE LA SUPERFICIE:

•  Lavar la superficie con agua y detergente liviano
•  Enjuagar y secar bien la superficie.

4 Partes Xtreme 5425 
1 Parte Xtreme 5426 Activador

VIDA UTIL EN EL ENVASE:

2-3 horas @ 77˚F

ADITIVOS:

ACELERADOR:  N/A
ELIMINADOR DE OJO DE PEZ (FISHEYE):  N/A
ADITIVOS FLEXIBLES: No se necesita
Nota: No aplicar este producto si la temperatura de la superficie esta debajo de 50 °F o  11 °C

LIMPIEZA DEL EQUIPO:

Limpie el equipo inmediatamente con Thinner.
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COLOR:

Gris



EVAPORACION/TIEMPOS DE SECADO:

ALISTAMIENTO DE PISTOLAS DE SOPLETEAR/PULVERIZAR:

SECADO AL AIRE @ 77 °F o  25 °C
Evaporacion entre capas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 10-20 Minutos
Libre de Polvo . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 60-90 Minutos
Para Encintar  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 30 Minutos*

Aviso: Reducción puede acelerar el tiempo de secado.
*Para pintar sin lijar . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 24 horas máximo

INFORMACION DE SEGURIDAD
SOLAMENTE PARA EL USO INDUSTRIAL

DATOS / CARACTERISTICAS FISICAS:

Mezcla de proporción adecuada:  . . (4:1) 
Volumen de Solidos:  . . . . . . . . . . . 41.6%
Vida útil:  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2-3 Horas @ 77°F
COV Acabado: . . . . . . . . . . . . . . . . 1.9 libras por galon
COV Material:  . . . . . . . . . . . . . . . . 1.4 libras por galon
Disposición / Seguridad:  . . . . . . . . Vea la hoja de seguridad (MSDS)

Peligro: El vapor y el vaho causado por la pulverización son nocivos.  La exposición excesiva puede causar daños pulmonares.  Puede causar
una reacción alérgica de la piel y respiratoria, los efectos pueden ser permanentes. Líquido y vapor inflamables.  Nocivo si es inhalado.  Puede
afectar al cerebro o al sistema nervioso causando mareos, dolores de cabeza o náuseas.  Podría provocar irritación ocular, piel, de nariz y gar-
ganta.  
Contiente: Vea la etiqueta del producto para el contenido y CAS#’s. Los contenidos de este paquete pueden ser mezclados con otros compo-
nentes antes de poder utilizar el producto.  Cualquier mezcla de componentes tendrá los riesgos de todos los componentes.  Antes de abrir los
paquetes, lea todas las etiquetas de advertencia.  Siga todas las precauciones. El material es diseñado para el uso solamente por el personal
profesionalmente entrenado usando el equipo apropiado bajo condiciones controladas, y no pensado para la venta al público en general.

MANTENER FUERA DEL ALCANCE DE LOS NIÑOS.
ABI® Autobody Brands International Scottsdale, AZ  - www.autobodybrands.com

PISTOLAS CONVENCIONALES:
De Gravedad  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1.6 mm - 2.0 mm 
De Sifon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1.8 mm - 2.0 mm 
HVLP  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1.6 mm - 2.0 mm

PRESIONES DE AIRE

Convencionales @ Pistola                                      PANELES                    COMPLETOS          
De Gravedad  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 30-35 psi  . . . . . . . . . . . .40-45 psi
De Sifon  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 30-40 psi  . . . . . . . . . . . .45-55 psi
HVLP @ Salida  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6-8 psi  . . . . . . . . . . . . . 8-10 psi

•  Acero, galvanizado, aluminio y acero limpiado con chorro de arena, preparados apropiadamente.

•  Fibra de vidrio, SMC y acabados originales, preparados y lijados apropiadamente.

SUBSTRATOS:
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